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El avance de las nuevas tecnologias, hace que las empresas pue-
dan disponer de herramientas, hasta hace unos anos, inalcanza-
bles econdmicamente. Si ademds estos avances permiten una
mayor agilidad en el trabagjo y por lo tanto ofrecen una mayor
rentabilidad, nos encontramos ante una importante ventaja.
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Con el nuevo terminal de taller con pantalla tactil, se simplifica
enormemente la infroduccién de datos procedente de las dife-
rentes areas.

Una pantalla tactil evita despistar la vista de la informacién. De
esta forma, el operario, pulsa directamente sobre la opcién que
desea.

Los menus interactivos, activan de forma automdtica y contex-
tual los teclados en pantalla.

Asi, cuando hay que infroducir cantidades, aparece Unicamente
el blogue numérico. En cambio, cuando la informacién solicitada
puede contener caracteres alfanuméricos, el sistema muestra un
teclado completo.

El dispositivo es un PC disenado para trabajar en ambientes indus-
friales no muy agresivos. Su temperatura de operacion, puede
variar entre 0° y 60° y es estanco. Al no tener ventilacién forzada,
es ideal para zonas con particulas en suspension como dreas de
ljado, pintura, limpieza o similares.
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En lo que a conectividad se refiere, de forma discreta y con posi-
bilidad de proteccién, este terminal ofrece casi las mismas presta-
ciones que un sobremesa. Puertos USB, Ethernet, paralelo, serie y
audio entre ofros, le otorgan autonomia vy flexibilidad para cubrir
las mds exigentes necesidades en su industria.

El equipo viene preparado para conectarle un lector de cédigo
de barras a uno de los puestos COM, un RJ45 y comenzar a regis-
frar datos.

Ademds existen dos versiones, una mural para atornillarse directa-
mente ala pared y ofra de sobremesa.

Sea cual sea su necesidad, este es el equipo ideal para que la
captura de datos en planta y la comunicacién con las dreas pro-
ductivas, sea eficaz y dgil.
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100-Terminal.Captura.de.datos.en.planta.
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Caracteristicas Sistema Pantalla téctil 15°.

CPU Intel.

Ultra DMA 100MB/s IDE.

Ram 256Mb 133MHz DDR.
Disco duro Toshiba 80Gb.

4 puertos RS232.

Puerto paralelo bidireccional.
4USB2.01USB 1.1

Video AGPx4 integrado en placa.
1 x RJ45 Ethernet 10/100.
Conector PS2 para mouse.
Tarjeta audio.

Fuente alimentacién externa.

Licencia Windows XP Professional OEM.

Opcionales Lector Laser MS9520 RS232.
Licencia Geinprod.

(Necesita médulo de Captura de Datos en Planta)
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Toda la informacién confenida en el presente documento representa la visién actual de Grupo Geinfor en la fecha de su publicacién. Dado el constante cambio de requerimientos y

evolucién de las tecnologias, esta informacién no debe interpretarse como un compromiso por parte de Geinfor, ya que no puede garanfizarse la exactitud de la misma con
postorondad o a facha de s publcacion. G G I N P R O D
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