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Este médulo permite la gestion del mantenimiento preventivo y
correctivo del parque de maquinaria de la Empresa.

Nos facilitara ademas la valoracién y el control de la ejecucién
de las 6rdenes de mantenimiento, asi como la gestién de érde-
nes de mantenimiento externo.

Planificacion  del
mantenimiento
preventivo

La aplicacion reali-
za una planifica-
cién del manteni-
miento preventivo
generando de
manera automati-
ca de oOrdenes de
mantenimiento.

Estas 6rdenes, tan-
to de manteni-
miento, como de
reparacion, podre-
mos lanzarlas direc-

tamente contra un Centro de Trabajo.

Asignando directamente también los recursos materiales y
humanos necesarios para llevarla a cabo

Gestion por reaprovisionamiento

Nos permite llevar una gestiobn por reaprovisionamiento de re-
puestos, recambios y articulos de mantenimiento.

Ademas, podremos vincular a un determinado centro de tra-
bajo aquellos componentes, que previsiblemente vamos a utili-
zar. En funcién de la seleccion que realicemos de componen-
tes o actividades, nos requerira informacion sobre:

e Centro de trabajo al que ligar los componentes

e Actividad a realizar, o componente a revisar.

e (Cobdigo del articulo, dado de alta en el maestro de articu-
los y que forma parte de los componentes que podemos
utilizar en este centro en caso de reparacion.

® Posicion que ocupa en el centro de trabajo, es importante
cuando éste articulo va en varias partes del centro para
con ello conocer cual es la parte que necesita un mayor
mantenimiento o poder identificar el articulo.

e Numero de actividades en cada centro.
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Periodicidad y programacion

Podremos seleccionar en qué unidad de tiempo queremos
que la aplicacién nos lance las 6rdenes de mantenimiento
preventivo. Con respecto a las horas utilizadas en produc-
cién por dicho centro, o respecto a los dias de funciona-
miento o en funcién de una fecha fija.

Recursos

Podremos asignar los recursos necesarios predefiniendo
qué operarios son los que deben de realizar mantenimien-
tos concretos, e indicando el tiempo que consideramos
necesario para llevarlo a cabo.

Informes

Podremos disponer de una gran variedad de informes o de
consultas a la aplicacion, todos ellos configurables.

e Podemos obtener informes y listados por articulo y por

centro.

® Plan general de mantenimiento preventivo configurable.
e Informe de historial de centros.
e Historial de articulos por centros.

e Listado configurable de las averias reportadas.

Notificacion de averias

La notificacion y el control de las averias puede realizarse a
través del terminal de taller para un mayor control e inme-
diatez.

Generacion automatica de 6rdenes

Podremos de realizar una preselecciéon de centros y de
fechas para generar de manera automatica las 6rdenes
de mantenimiento preventivo.
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Mantenimientos Control de presencia, indicando la fecha y la hora de inicio o de finalizacion, si el fichaje es de entrada o de salida, el
codigo de operario, el cédigo horario para realizar los célculos, el tiempo transcurrido descontando las pausas y
redondeos que se hayan programado, la incidencia marcada si la hubiera, el origen y el Terminal desde donde se
ha fichado, y si se ha creado el fichaje manual o automaticamente o ha sido modificado.

Control de las horas tedricas a realizar por periodo. H.T.P.
Recepciéon automéatica de los fichajes desde los terminales de captura de datos.

Configuracion de categorias y secciones indicando tipo de salario, convenio, valor de horas extras, festivas, noctur-
nas, de enfermedad, de vacaciones, etc.; codigo y descripcion de la seccion, responsable de la misma, etc.

Informes INFORME DE ARTICULOS POR CENTRO Informes por articulo, nos permite listar los articulos asignados a un determinado
centro o de un determinado articulo en que centros esta asignado.

INFORME PLAN DE MANTENIMIENTO Son informes configurables sobre el Plan de Mantenimiento, por el usuario a nivel
de poder gestionar el mantenimiento preventivo de la empresa.

Informe de Historial de Centros .Son informes configurables por el usuario a nivel de conocer los mantenimientos reali-
zados en cada uno de los centros de trabajo.

Historial de articulos por Centro. Son informes configurables por el usuario a nivel de conocer los articulos utilizados en
las reparaciones de los centros.

Listar las averias reportadas desde los terminales de taller, pudiendo configurar el informe segun la necesidad del
usuario.

Consultas Las averias comunicadas por medio del terminal de taller, pasan a esta consulta, para con ello saber los hombres de
mantenimiento que trabajos tienen pendientes asi como su urgencia.

En el momento que pulsan atender averia, esta desaparece de pantalla y la aplicacion queda preparada para
recibir el inicio de la reparacion.

Procesos Generacion automéatica de érdenes.

Esta opcion nos permite de forma automatica y en base a una preseleccion de centros y fechas el lanzar las 6rdenes
de mantenimiento preventivo.
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